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SERVICE DE LA PROPRlfeTfe INDUSTRIELLE 

BREVET D'lNVENTION 

deanaade d^poa^o lo ^ nars 1950 i 13 h. 8' j 
breret octroy^ Ic 31 mars 1950 j 
brevet pvhUi le x jnillet 1950. 

Soci.t. BEX^O-™OURaEOISE^ - T^^.o^^J?— ^ ™onRo 

tlnr, S^r??*® iJ^eiition se rapporte k un dispositif de consolida- 

des dStS^L^^?^^'^^^^^®^' carbonisation on analogues, dans lesquSs 
des dilatations heterogenes provoquent la dislocation des msonneries. 

or,r^«o' ^ ^^^^ celles-ci soHt en gdndral retemies sur leurs faces 

5 oppoBees par des montants r^mis par des tlrants qui ont pour hutZl ^lnte-~ 
ho?s n lesquelles ils s'appuiento Lors Te S MseT?eu 

5 ? installations, les magonneries se dilateqt et il n' est pas 
-oi s'SL?!"^^''*^^^ ^""^^ P°^^^^<^ des montants^ On laisse donc^ceux- 
10 rLLSHe T: ^l^ntT^^"" ^ Constance de I'effort qui s'exerce sur eSI pST 
xu reglage de la fl&ohs de ressorts ou de rondelles d'ecrasement. On cherche h 
^l"^ preaaion d^te^^e des intents sur les inason^;rSsf ass^^a^t 
mi^^i ? deplacement des montants soit seulainent dfi k la dilatation tSr- 

mlque des masonneriea, sems fonnatlon de fiasures ou crevasses. 

. . ^ pratique toutefois, les montants utilises a cet effet ne rent- 

^«n.Sf J ; '^'^''T ®^ ^^^^ ®^ inegalesTtoit du fait dfdif^L 

d??Sat?on ^rr^'^J^'^r' ^Z^t^"" ^ differences dins les coefHcients de 

dilatation des materiaux heterogenes servant a la construction, soit encore 
20 ?ea L??^ certains endroits, ont ete prevus des Joints de dilatation ou 
20 des matieres coiig)ressibleSo II en re suite, soit que les montants cessi„+ 
t?^r.^ieTd:S"%T*'"? msonneries, soi? que L^reSL s^^^^ 
tr.es parties devient trop forte, risquant de provoquer des ruptia-es. 

est dfl an fJ? i^jonve'nient des tirants habituels de consolidation des fours 
!!L n ^ f^^^ quails sont exposes k la chaleur et que leur tenmlrature crois- 
25 sant lors de la mise a feu, ils se dilatent sans que la valeur de oetta lllZ 
tlltTJ^^il — « -i, P- Inaction des dispositifl dn^Sag^o/SS^- 

tient constante la tension des tirants sur les montants. il n'elt Saa «o«l4M« 
de connaitre la valeur r^elle de la dilatation S^s mgoineriL! Sr^ Vco^^ 
30 l^?lfrLt«?~^^*^*^T !f PS^°i«^3« J-fi- du comporS^nriei xn^:^'" 

30 de refractaires sous I'action de la temperature croissanteo "assiis 
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La present© invention a povir but de pennettre la repartition et 
le reglage exacts, en tout endroit et k tout jnoment, de la pression exercee 
sur la magonnerie par 1* ensemble de I'annatureo 

La present© invention coiislste en tm precede et dispositif pour 
evlter la dislocation des magonneries de fours m^tallurgiques, de carboni- 
sation ou analogues lors de leur mise en chauffage ou en refroidissement, 
caract^ris^s en ce qu'on maintient les faces du four en exergant des pres- 
sions dont 1» intensity locale peut Stre reglee individuellenent pour divers 
points de la ou des faces du four, le reglage etant obtenu par des moyens 
llastiques pennettant egalenent, pour chacun des points choisis, de mesurer 
le d^placeiuent des magonneries. 

On enmloie pour le maintien des faces opposees du four, des ti- 
rants pouvant agir Jusqa'a la fin de la pgriode de dilatation etpouvant h 
cet effet Stre parcotirues ou non par un fluids refrigerant, I'extremite ou 
les extr^mites de chacun de ces tirants reportant les efforts sur la ou les 
faces du four, soit directement soifc par interposition de plaques de repar- 
tition agissant localement dans la zone d»action du tirant considers, des 
moypns ^lastiques reglables pennettant en outre d'ajuster 1' effort exerc^ 
par' chaque tirant et eventueUement de mesurer le d^placement des magonne- 
20 ries. 

Chaque dispositif exergant des efforts est muni d^une piece de 
repartition suffisamment petite pour que la surface sur laquelle elle s'ap- 
puie exerce des sollicitations homogenes et se deplace sous 1' effet des di- 
latations de fagon egale et uniformeo Les pieces de repartition de plusxeurs 

25 dispositifs exsrcant les efforts peuvent cependant Stre constituees d»un seul 
element, pourvu que celui-ci soit suffisamment souple pour que I'effort d»un 
dispositif reste localise a la surface sur laquelle il doit agir, et non sur 
les surfaces soumises k 1» action d'autres dispositifs. On n'exercera done 
pas les pressionfe sur les magonneries par de grandes pieces rigides, si les 

30 reactions des magonneries ne sont pas homogenes o 

Un avantage suppl^mentaire de cette localisation des efforts 
exerces est qu'il est possible de mesurer pour chaque point la valem- du 
deplacement sous 1» effet des dilatations, pour autant que les- dispositxfe 
appropri^s decrits plus loin soient utilises. 

35 Pour ©xercer les efforts voulus sur les plaques de repartition 

appuyant sur les magonneries, on potirra par exeu^ile utiliser des tirants mu- 
nis de moyens ^astiques reglables j si la ten^jerature de 1' ambiance dans la- 
quelle se trouvent ces tirants risque de provoquer un fluage ou allongement 
non elastiquB, on les constituera en produits speciaux, par exe^le des aciers 

AO ne fluant pas a la tengjeratur© maximum atteinte; ou bien, on refroidit ces 
tirants par- une circulation de fluide refrigerant; cette disposxtion offre 
I'avantage qu'elle permet de mesurer 1' allongement des magonneries, sans que 
la mestffe soit faussee par I'allongement inconnu des tirants sous forms 
de dilatation due a*la temperatiare . 

/c Suivant la presente invention, il est encore possible d'utiliser 

les tirants pour exercer, simultanement, dee efforts locaux sur les magonne- 
ries et dee efforts sur les montants d'ancrage et les armatures usuelles des 
fours; la repartition des efforts se fait par reglage de deux moyens elasti- 
ques independantso Cette disposition permet d' utiliser les tirants pour sou- 

50 tenir surtout les magonneries pendant un certain temps, puis ensuite les mon- 
tants j ou vice-versa o 

L'emploi de dispositifs localises pour exercer les efforts sur les 
magonneries permet d' avoir recours a une disposition speciale de consolidation. 
A cet effet, suivant la presents invention, on constitus sur chaque face du 

55 four, avec les montants d'ancrage usuels et des armatures supplementaires, des 
cadres rigides n' appuyant generalement pas directemsnt sur les magonneries. 
On r^unit les cadres de deux faces opposees par des tirants, eventueUement 
parcourus par un fluide refrigerant, et munis de moyens elastiques permettant 
de regler les" efforts exercds et de mesurer les deplacements des cadres. On 
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• interpose entre les magonneries et les cadres des moyens elastiques regla- 
\ Dies, travaillant sous pressioiio 

Pour reali'aer les moyens elastiques prevus dans la presente In- 
vention, on peut utiliser les moyens usuels s ressorts, rondelles d'ecrase- 
5 ment, ou analogues <> 

En outre, suivant la presente invention, on peut constituer ces 
moyens elastiques par des dispositifs hydrauliques ou pneumatiques reglables 
individuellement; • il est possible egalement avec de tels dispositifs reunis 
a une installation centrale, de realiser sur chaque moyan elastique local des 
10 pressions egalas ou dans des rapports determines restant tels, quels que 
soient les deplacements des points d'appuio Ces moyens elastiques peuvent 
etre munis d'eohelles de mesure. 

En se reportant aux dessins ci- joints qui montrent 1» invention 
schematiquement et a titre d'^xexaple, 

La figo 1 represente la vue de face d»un four dans lequel les 
efforts sur les magonneries sont exerces par des tirants refroidis par un 
fluade refrigerant et des plaques de repartition, avec interposition de ron- 
delles d'ecrasemento 

La figo 2 represente une coupe de prof il du n^me four. 

Figs. 3 et 4 montrent I'exfcremite d'un tirant de consolidation me- 
sureur refroidi par un fluide refrigerant, o-tioaTiion me 

^ . ^ represente un tirant refroidi assurant simultanement le 

maintlen de .la magonnerie et d'^m montant d>ancrage. 

La fig. 6 represente la vue de face d'un four dont la maeonnerie 
25 est soutenue sur deux faces par des cadres rigides. 

La figo 7 represente vine coupe de profil du meme fouTc 

La fig, 8 represente vm moyen elastique d'ecrasement . 

lique ^ represente un moyen elastique de pression du type hydrau- 



15 



20 



30 



En se reportant aus figs. 1 et 2, le chiffre 1 represente la ma- 
gonnerie de la face du four a consolider, 2 I'ouverture donnant acces a I'in- 
terleur du four, 3 des tirants de consolidation refroidis a I'eau. 4 les uLa- 
ques de repartition, 5 les moyens Elastiques, 

or ^ 4. sa reportant aux figs 3 et 4, le chiffre 6 represente le corps 

35 du txraat, 4 la plaque de repartition, 5 le moyen Elastique (des rondelles 

d ecrasement dans cet exeii?>le), 7 l*eorou permettant le serrage et le r^glage 
de I'ecrasement des rondelles, 8 le dispositif de raccordement a la distribu- 
tion de fluxde refrigerant, 9 la longueur de la dilatation de la magonnerie. 
Cette longueur est mesuree en desserrant I'ecrou 7 et en mesurant son depla- 

4o cement pour avoir une fleche constante des rondelles d'ecrasemento 

no ™- f^/e^reportant k la fig," 5, les chiffres 1, 3, 4, 5, 7, 8 ont 

la meme signifioatxon que plus Wt, 10 est le montant d'ancrage, 11 le moyen 
elastxque agissant sur le montant d'ancrage, 12 I'^crou permettant le serrage 
sur le montant. En desserrant I'ecrou 12, on mesure le deplacement du montant 

if^ pour une fleche constante des rondelles d'ecrasemento 

^ -. ^ J^^ ®® reportant aux figs, 6 et 7, le chiffre 1 est la magonnerie 
de la face du four, 2 I'ouverture donnant acces a I'interieur du four 13 les 
montants d'ancrage formant avec les armatures horizontales 14, des cadres ri- 
« f ffi ^ tirants normaux reunissant les cadres, 16 des tirants re- 

0 froidis par fluide, 17 des dispositifs elastiques de pression maintenant la 
magonnerie, 21 des plaques de repartition. 

En se reportant a la, fig. 8, le chiffre IS represente des rondel- 
les d'ecrasement, 19 est une tige maintenant les rondelles, 20 est un ecrou 
permettant le reglage du serrage, 21 est une plaque de repartition. 
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En se reportant k la figo 9, les cMffres 22 et 23 sont des dia 
poaitifs coulissant I'm par rapport a I'autre, 24 est I'espace vewplx de 
fluide sous pression, 25 est lane soupape de detente en^jSchant la pression 
de depasser una valeur determin^eo 25 peut aussi representer le raccord a 
tin reservoir central de reglage de la pression » 

REVEHDICATIONS ET RESUME .. 

lo Procede et dispositif porar eviter la dislocation des magonne- 
rie de fours metallurgiques, de carbonisation ou analogues,- lors de leur mlse 
en chauffage ou en refroidissement, oaraoterises en ce qu'on icaint lent les 
faces du four en exergant des pressions dont I'intensite locale peut etre ^ 
regime individuellement pour divers points de la ou des faces du four, le re- 
glage etant obtenu par des moyens 4lastiques permettant egalement, povr cha- 
Q^m des points choisis, de mesurer le deplacement des magonneries . 

2o Dispositif suivant la revendication 1, caracterise par l»eE?>lol 
pour le maintien des faces opposees du four, de tirants pouvant agir Jusqu'k 
la fin de la periode de dilatation et pouvant a cet effat §tre parcourus ou 
non par un fluide refrigerant, I'extremite ou les extrejnites de chacun de ces 
tirants reportant les efforts sur la ou les faces du four, soit directemsnt, 
soit par interposition de plaques de repartition agissant localement dans la 
zone d'action du tirant consider!, des mqyens elastiques r^glables permettant 
en outre d'ajuster 1' effort exerce par chaque tirant et iventuallement de me- 
surer le deplacement des magonneries c 

3, Dispositif sviivant les revendicatiors 1 et 2, caracterise en ce 
que le tirant de consolidation ou de mssure, parcouru ou non par un fluide re- 
frigerant, reporte siraultanement les efforts de traction totaux auxquels il 
est sounds, a) sm- la masonnerie et b) sur des montants d»ancrage ou armatures 
de consolidation des fours, la repartition de 1' effort total entre a) et b; 
etant obbenxie iiar re&Lage de moyens elastiques. 

4. Dispositif suivant la revendication 1, caracterise en ce que^ 
I'on maintient les magonneries par des mqyens elastiques agissant par pression 
et interposes entre la face du four et les montants d'ancrage ou armatures c 

5o Dispositif suivant les revendication^ 1 et 4, caracterise en 
ce que les moyens Elastiques de pression sont interposes entre la magonnerie 
et des cadres rigides, les cadres de deux faces opposees etant reunis par des 
tirants, eventuellement parcourus par im fluide refrigerant, exergant leurs 
efforts sur les cadres par I'intennediaire de moyens elastiques penaettant de 
regler ces efforts et de mssurer le deplacement des cadres. 

6o Dispositif suivant les reyendicationa 1, 2, 3, 4, 5 et 6 carac- 
terise par I'e^oi comme moyens elastiques regleurs et masureurs, de dispo- 
sitifs hydrauliques ou pneumatiques, eventuellement disposes de telle maniere 
qxja les pressioM exercees par tons ces dispositif s soient egales ou dans dea 
rapports deterHdn^So 

P. Pen, Societe Belgo-Luxembourgeoise 



Mandataixe : L. BERCO\nCIo 
N,B. Lire page. 2, ligne 14, "parcourus" au lieu de "parcourues" . 
en annexe 1 dessino 



